
1

2

3

4

5

6 7
8
9

10

11

12

Позиция Наименование Кол-во
1 Вал ротора 0
2 R&G.011.001.01 Щит подшипниковый передний 1
3 R&G.011.001.02 Щит подшипниковый задний 1
4 R&G.011.001.03 Корпус подшипникà 2
5 R&G.011.001.04 Фланец ïðèâîäà 1
6 R&G.011.001.05 Корпус сальниковый 2
7 R&G.011.001.06 Грундбукса 2
8 Набивка сальниковая 6х6, кольцо 0
9 R&G.011.001.07 Втулка сальниковая 2
10 Подшипник 6307 2Z 0
11 Кольцо стопорное внутреннее, 80 0
12 Кольцо стопорное наружное, 35 0

1

2

3

4

5

6 7
8
9

10

11

12

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Êîìïëåêò Ç× àýðëîêà HDF 150 
(ñõåìà ñáîðêè)

33,27

R&G.011.001 

Кузнецов В.А. 03.04.23

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС"Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
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. и
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а
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нв

. №
Ин

в. 
№

 д
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л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп
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в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

R&G.011.001
Копировал Формат A3

vyacheslav.kuznetsov
Sticky Note
S38753517

vyacheslav.kuznetsov
Sticky Note
54094260 или S38000489

vyacheslav.kuznetsov
Sticky Note
S38752832



Вид сзади (1:2,5)
В

В

Ç454

Ç42
1

R10

Вид сзади (1:2,5)
В

В

Ç454

Ç42
1

R10

В-В

Ç4
00

h8
(-0

,0
89

)

Ç3
76

20
Ç1

60
±0

,12
5

12

4

А

Б

0,05 ГД

Ç4
30

Ra 4,0

Ç4
62

В-В

Ç4
00

h8
(-0

,0
89

)

Ç3
76

20
Ç1

60
±0

,12
5

12

4

А

Б

0,05 ГД

Ç4
30

Ra 4,0

Ç4
62

 Вид спереди (1:2,5)

4 бобышки Ç42

4 отв. Ç12

10Å

70Å

Ç130

4 отв. M12

 Вид спереди (1:2,5)

4 бобышки Ç42

4 отв. Ç12

10Å

70Å

Ç130

4 отв. M12

А(1:1)

2 фаски 0,5•45Å

14

4

фаска R1

12 4-0,03

2

ось бобышек Ç420

0,03 ГД

А(1:1)

2 фаски 0,5•45Å

14

4

фаска R1

12 4-0,03

2

ось бобышек Ç420

0,03 ГД

Б(1:1)

Ç4
1H

9
(+0

,0
62

)

Ç5
2H

9
(+0

,0
74

)

90
H8

(+0
,0
54

)

4

4

фа
ск

а 
0,5

•4
5Å

0,04 ГД

Г

Ra 6,3( )

Д

Ra 3,2

Ra 4,0

1. Все резьбы сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

Б(1:1)

Ç4
1H

9
(+0

,0
62

)

Ç5
2H

9
(+0

,0
74

)

90
H8

(+0
,0
54

)

4

4

фа
ск

а 
0,5

•4
5Å

0,04 ГД

Г

Ra 6,3( )

Д

Ra 3,2

Ra 4,0

1. Все резьбы сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Щит
подшипниковый

передний

СЧ25  ГОСТ 1412-85

13,05Кузнецов В.А. 26.03.23

R&G.011.001.01

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
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нв

. №
Ин

в. 
№
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а
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в. 
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ри
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н.

R&G.011.001.01
Копировал Формат A2



Вид сзади (1:2,5)
Г

Г

Ç4
54Ç421

R10G 3/8

Ç28
8

Вид сзади (1:2,5)
Г

Г

Ç4
54Ç421

R10G 3/8

Ç28
8

Г-Г
А

Б

Ç4
62

Ç4
30

18
0

Ç2
50

19

3

12

Ç3
76

Ç4
00

h8
(-0

,0
89

)ДЕ

0,05 ДЕ

Ra 4,0

1. Все резьбы сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

В

Г-Г
А

Б

Ç4
62

Ç4
30

18
0

Ç2
50

19

3

12

Ç3
76

Ç4
00

h8
(-0

,0
89

)ДЕ

0,05 ДЕ

Ra 4,0

1. Все резьбы сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

В

Вид спереди (1:2,5)
4 бобышки Ç42

8 отв. M12

4 отв.Ç12

10Å

70Å

Ç215Ç130

Вид спереди (1:2,5)
4 бобышки Ç42

8 отв. M12

4 отв.Ç12

10Å

70Å

Ç215Ç130

А(1:1)
14

4

фаска R1

12

2

ось бобышек Ç420

0,03 ДЕ

3-0,025

2 фаски 0,5•45Å

А(1:1)
14

4

фаска R1

12

2

ось бобышек Ç420

0,03 ДЕ

3-0,025

2 фаски 0,5•45Å

Б(1:1)

Ç9
0H

8
(+0

,0
54

)

фа
ск

а 
0,5

•4
5Å

Ç5
2H

9
(+0

,0
74

)

Ç4
1H

9
(+0

,0
62

)

4

4

Ra 3,2

0,04 ДЕ

Ra 4,0

Б(1:1)

Ç9
0H

8
(+0

,0
54

)

фа
ск

а 
0,5

•4
5Å

Ç5
2H

9
(+0

,0
74

)

Ç4
1H

9
(+0

,0
62

)

4

4

Ra 3,2

0,04 ДЕ

Ra 4,0

В(4:1)
1

Ra 6,3( )

В(4:1)
1

Ra 6,3( )

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Щит
подшипниковый

задний

СЧ25  ГОСТ 1412-85

13,22Кузнецов В.А. 31.03.23

R&G.011.001.02

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№
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дп
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а
Сп
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в. 

№
Пе
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R&
G.0

11.0
01.0

2

Копировал Формат A2



Вид спереди (1:1)

А

А

Ç1
30

35Å
30

Å

32

4 отв. M6

4 отв. Ç19

1. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.
2. Канавки под кольцо пружинное упорное плоское внутреннее по ГОСТ 13943-86.

Ra 6,3( )
Вид спереди (1:1)

А

А

Ç1
30

35Å
30

Å

32

4 отв. M6

4 отв. Ç19

1. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.
2. Канавки под кольцо пружинное упорное плоское внутреннее по ГОСТ 13943-86.

Ra 6,3( )
А-А(1:1)

20

13фаска 1•45Å

Ç1
2,5

Ç1
9

А-А(1:1)

20

13фаска 1•45Å

Ç1
2,5

Ç1
9

Вид сзади (1:1)
Б

Б

60

Ç66

Ç160

Вид сзади (1:1)
Б

Б

60

Ç66

Ç160

Б-Б

109

фа
ск

а 
1•

45
Å

Ç8
0J

6(
+0

,0
13

-0
,0
06

)

3

5

21

фаска 1•45Å

72

Ç8
3,5

+0
,35

В

Ç1
00

H8
(+0

,0
54

)

0,05 В

Ra 0,8

Ra 1,6

фаска 2•45Å

фаска 3•45Å

Б-Б

109

фа
ск

а 
1•

45
Å

Ç8
0J

6(
+0

,0
13

-0
,0
06

)

3

5

21

фаска 1•45Å

72

Ç8
3,5

+0
,35

В

Ç1
00

H8
(+0

,0
54

)

0,05 В

Ra 0,8

Ra 1,6

фаска 2•45Å

фаска 3•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Корпус подшипника
СЧ25  ГОСТ 1412-85

8,03Кузнецов В.А. 31.03.23

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" 

R&G.011.001.03

Ин
в. 

№
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од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
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л.
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а
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н.

R&
G.0

11.0
01.

03

Копировал Формат A2



Вид спереди (1:2)

Б

Б

90Å

Ç21
5

4 отв. M12х1,75

Вид спереди (1:2)

Б

Б

90Å

Ç21
5

4 отв. M12х1,75

Разрез Б-Б (1:2)

А

274

2 фаски 1•45Å

фаска 1•45Å

Ç2
50

1212

R2 R2
Ç2

50

12

88

R4

2 фаски 1•45Å

Ç1
80

H9
(+0

,1)

84,5

62,562,5

Ç15 Ç15

80

4

фаска 1•45Å

Разрез Б-Б (1:2)

А

274

2 фаски 1•45Å

фаска 1•45Å

Ç2
50

1212

R2 R2
Ç2

50

12

88

R4

2 фаски 1•45Å

Ç1
80

H9
(+0

,1)

84,5

62,562,5

Ç15 Ç15

80

4

фаска 1•45Å

Вид сзади (1:2)
В

В

90Å

Ç21
5

4 отв. Ç13,5

Вид сзади (1:2)
В

В

90Å

Ç21
5

4 отв. Ç13,5

Разрез В-В(1:2)

4 отв. M12х1,75 4 отв. Ç13,5

Окно сквозное 
с двух сторон 
фланца

1. Все резьбы и отверстия сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

Разрез В-В(1:2)

4 отв. M12х1,75 4 отв. Ç13,5

Окно сквозное 
с двух сторон 
фланца

1. Все резьбы и отверстия сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

А(2:1)

Ç40

M32х1,5

2

А(2:1)

Ç40

M32х1,5

2

Общий вид (1:2,5)Общий вид (1:2,5)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Фланец привода
Сталь 10  ГОСТ 1050-2013

8,41Кузнецов В.А. 23.04.23

R&G.011.001.04

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
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ат
а
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ам

. и
нв

. №
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в. 
№
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По
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ат

а
Сп
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в. 

№
Пе

рв
. п
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ме

н.

R&G.011.001.04
Копировал Формат A2



Вид спереди (1:1)

А А
Ç160-0,16

2 отв. M8

Ç76

4 отв. Ç12,5

35Å

Ç13
0

Вид спереди (1:1)

А А
Ç160-0,16

2 отв. M8

Ç76

4 отв. Ç12,5

35Å

Ç13
0

А-А(1:1)

Ç100h7(-0,035)

Ç90h7(-0,035)

фаска 0,5•45Å

Ç52H9 (+0,074)
8±

0,1
1

4 -
0,
3

22

1. Все резьбы и отверстия сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

Б

0,03 Б

0,03 Б

0,05 Б

Ra
 2

,5

Ra 3,2

Ra 6,3( )

фаска 1•45Å
фаска 1•45Å

А-А(1:1)

Ç100h7(-0,035)

Ç90h7(-0,035)

фаска 0,5•45Å

Ç52H9 (+0,074)
8±

0,1
1

4 -
0,
3

22

1. Все резьбы и отверстия сквозные.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

Б

0,03 Б

0,03 Б

0,05 Б

Ra
 2

,5

Ra 3,2

Ra 6,3( )

фаска 1•45Å
фаска 1•45Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Корпус
сальниковый

Сталь 45  ГОСТ 1050-2013

1,66Кузнецов В.А. 31.03.23

R&G.011.001.05

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

R&
G.0

11.0
01.

05

Копировал Формат A3



Вид сзади (1:1)

Б Б

R5

R50

2 отв. Ç8,5

55

R38

Вид сзади (1:1)

Б Б

R5

R50

2 отв. Ç8,5

55

R38

Б-Б(1:1)

А
11,

6

100

Ç40,5 +0,1

Ç51,5-0,074

2 фаски 0,3•45Å

Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

R2

30

10

Б-Б(1:1)

А
11,

6

100

Ç40,5 +0,1

Ç51,5-0,074

2 фаски 0,3•45Å

Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий H14, валов h14.

R2

30

10

А(4:1)

12
0Å 1

А(4:1)

12
0Å 1

Ra 6,3( )Ra 6,3( )

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Грундбукса
Сталь 10  ГОСТ 1050-2013

0,42Кузнецов В.А. 08.04.23

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" 

R&G.011.001.06

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

R&G.011.001.06
Копировал Формат A4



Ç37H6 (+0,016)

Ç40 +0,062

30

фаски с двух сторон 0,5•45Å

фа
ск

а 
0,5

•4
5Å

фа
ск

а 
0,2

•4
5Å

Ra
 0

,8

Ra 0,63
Полировать

Втулку закалить HRC 58…62.

Ç37H6 (+0,016)

Ç40 +0,062

30

фаски с двух сторон 0,5•45Å

фа
ск

а 
0,5

•4
5Å

фа
ск

а 
0,2

•4
5Å

Ra
 0

,8

Ra 0,63
Полировать

Втулку закалить HRC 58…62.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Втулка ñàëüíèêîâàÿ

Сталь ШХ15 ГОСТ801-78

0,04Кузнецов В.А. 03.04.23

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" 

R&G.011.001.07

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

R&G.011.001.07
Копировал Формат A4



Вид спереди(1:2)

А

166

20
0

Ç32

90

83

R65

4 отв. Ç74 отв. M4х0,5

16

8

6

8

13

4
4

Вид спереди(1:2)

А

166

20
0

Ç32

90

83

R65

4 отв. Ç74 отв. M4х0,5

16

8

6

8

13

4
4

Радиусы сгиба(1:2)

R1

2

R1

R3 R3

16
6

56

13

Радиусы сгиба(1:2)

R1

2

R1

R3 R3

16
6

56

13

А(1:2)

4

3
56

А(1:2)

4

3
56

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кожух
Сталь 08пс ГОСТ 14918-80

0,9

R&G.011.001.08

Кузнецов В.А. 23.07.23

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС"Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

R&
G.0

11.0
01.

08

Копировал Формат A3



А

БR3

2

R1А

БR3

2

R1

А

23

52

2 отв. Ç7

10
32

10

А

23

52

2 отв. Ç7

10
32

10

Б

45

52

26

21

Ç32

Б

45

52

26

21

Ç32
Общий видОбщий вид

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Кронштейн
датчика

Сталь 10  ГОСТ 1050-2013

0,04

R&G.011.001.09

Кузнецов В.А. 02.05.23

ООО "ЯКОБС ДАУ ЭГБЕРТС РУС" Ин
в. 
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R&G.011.001.09
Копировал Формат A4



А
53

2

R1

R3А
53

2

R1

R3

А(1:2)

200

16
0

1705 10

15
0

5

В

Г

Б 22,5

Ç5

А(1:2)

200

16
0

1705 10

15
0

5

В

Г

Б 22,5

Ç5

В(1:1)
R2,5

50

36Å

В(1:1)
R2,5

50

36Å

Г(1:1)

R90

R95

5

15

8

40
Å

Г(1:1)

R90

R95

5

15

8

40
Å

Б

R16

25

80

Б

R16

25

80

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Крышка кожуха
Сталь 08пс ГОСТ 14918-80

0,69Кузнецов В.А. 02.05.23

R&G.011.001.10
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в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

R&G.011.001.10
Копировал Формат A3
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